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Von der Konzeption bis zur Fertigung bietet unsere
erstklassige interne Entwicklungsabteilung unseren Kunden
die besten technischen Losungen und Support.

DIE HERAUSFORDERUNG

ISA ist die umfassendste Palette von Fraskopfen auf dem Markt fiir die
Schwerindustrie, und wo der Standard ist nicht fir die Anwendung geeignet,
konnen wir unsere Systeme wunschgemag individuell einrichten und die
Fraskopfe mit der gleichen Prazision und Effizienz entwerfen und herstellen.
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IEI MILLING HEADS

FRASKOPFE

STRONG TO MAKE LIGHT HEAVY WORK

From design concept to manufacturing our first Class
internal engineering department offers the best technical
solutions and support to our customers.

THE CHALLENGE

ISA is the most complete range of milling heads on the
market for heavy industry, and where the standard does
not find the application, a customatization is designed
and manufactured with the same precision and efficiency.

TILTING AND ORTHOGONAL HEADS
RIGHT ANGLE HEADS

EXTENSION UNITS

MANUAL OR AUTOMATIC HEADS
TAILOR MADE HEADS

The
Overview
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